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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonaroebior robét budowlanych przy oktadzinagédiennych i
podtogowych, prowadzonych w ramach projeKtBrojekt zabezpieczeri przeciwpozarowych budynku przy ul.
Gliwickigj 148 w Katowicach".

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosojakmdokument przetargowy i kontraktowy przy zlecain
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuszystkie czynnii majce na celu:

— wykonanie nowych posadzek z ptytek ceramicznychatdach do piwnicy,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST ggodne z obowkzujacymi odpowiednimi przepisami i normami oraz
wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzaaléchkolwiek odsfpstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarglzapcego realizagj umowy.

2. MATERIAL.

Piytki ceramiczne

Stopnicowe - plytki gresowe nieszkliwione, ant§frgowe; podstopnica wykmzona ptytls ceramiczn, cokot
ceramiczny na wys. 10 cm

Piytki glazurowane jako materiat podstawowy i wdkies materialty pomocnicze ( kleje, zaprawy, spoiny,
listwy dylatacyjne, krzgyki dystansowegrodki ochrony ptytek , itp ) winny kiyo dobrej jakéci, jednorodne,
odpowiednio wytrzymate i o wigiwosciach okrélonych przez producenta w aprobatach technicznybh |
deklaracjach zgodsoi wyrobu. Stosowa wyroby klasy I. Plytki stosowane na zemnz  budynku:
mrozoodporne. Odpowiednio do rozmiaru i rodzajugkypowinna by dobrana zaprawa kigja oraz spoina.
Dla ptytek o wekszych rozmiarach ( np. 30 x 30 ieksze) stosujemy zapravdo spoin szerokich. Na schodach
zastosowa antypglizgowe stopnice z tej samej kolekcji co resztaqity

Zaprawa klejowa

Zaprawa o zwikszonej przyczeprioi , odporna na temperatuod -20 stopni C do 60 stopni C

Zaprawa do fugowania

Krzyzyki dystansowe szerokoi 2 mm, listwy wykdczeniowe do glazury

Woda

Do zapraw i klejow mzna stosowa tylko wode odpowiadajca wymaganiom normy “Woda do betonow i
zapraw “, bez badalaboratoryjnych mgzna stosowawode wodochgowa pitna

Kolorystyka

Kolor wykfadzin podtogowych musi léyzgrany z kolorendcian.

Wylewka betonowa

Podktad betonowy z betonu klasy C12/15-C20/25 (dejvBil5-B25) z dodatkiem kruszywa (piaselwir, grys
albo drobna mieszanka z kruszywa naturalnego Ioiateego). Ziarna kruszywa nie powinnychyicksze nk
1/3 grubdci podktadu. Konsystencjastoplastycza lub pétsuch.

Kruszywo

Do betonu naley stosowd kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy PN-EN 12620, z tyie,
marka kruszywa nie powinna byizsza nk klasa betonu. Ziarna kruszywa nie powinny bygksze ng:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzeczneigomentu,

Przed ayciem kruszywo powinno liyw caldici i doktadnie przeptukane. Zawastosiarczan6w powinna ldy
mniejsza od 1%.

Kruszywo drobnoziarniste (0-2 mm): Frakcje o uzieniu mniejszym ri 0,063 mm nie powinny przekragza
4%. Naley uzywat tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych kdmiach.

Kruszywo grube (2-96 mm): Nafg uzywac zwiru naturalnego, mieszankiviru i tamanegazwiru, tamanych
kamieni lub mieszanki tych materiatéw, zawiaraj nie wecej niz 15% ptaskich dz wydtuzonych ziaren
(dtugaoi¢ 5 razy wiksza od szerokai). Frakcje o uziarnieniu mniejszymzr®,063 mm nie powinny przekracza
2%.

Mrozoodpornéé¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczéo.

3. SPRZAT.
Do wykonania robét Wykonawca powinien dysponéwparztem podanym w kosztorysie. Sprpowinien by
dobrej jakdci, zgodny z projektem organizacji rob6t i zaakogy@ny przez Inspektora.
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Sprzt montaowy i srodki transportu muszby¢ w petni sprawne i dostosowane do technologii iumadw
wykonywanych robét.

4. TRANSPORT.

Przewdz materiatéw powinien odbyivsic dostosowanymi do tego cedtodkami transportu,

ktére powinny zabezpieczaprzewaone materialty przed wptywami atmosferycznymi, zgaileniem,
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.

Wykonawca powinien dysponowasprawnym technicznie sgitem wymienionym w kosztorysie. Materiaty
powinny by przechowywane w miejscach poétotwartych lub zartieh, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA.

Uktadanie glazury

Uzywaé kleju o matej zawarkei wody np. klejow na bazie cementu z dodatkamilactetniagcymi. Nie
moczy ptytek przed ukladaniem. Piytki ukladlama cienkiej warstwie kleju. Warstwa kleju musi¢bsucha
przed rozpooziem spoinowania (czas schaia z reguty 48 godz.). Spoinowanas przeznaczando spoin,
uszlachetnioptworzywem sztucznym. Natg wykona cokolik o wysokéci 10 cm.

Do wypehienia szczelin przy wdzeniach sanitarnych zastosd@wsilikon sanitarnyzawierajcego srodek
grzybobdjczy. Do fugowania zastosawalastycza spoirg w kolorze jasno szarym (n&ianach) i ciemno
szarym (na posadzkach). W celu doktadnego umocawatyiki i utrzymania szerokoi spoiny naley stosowa
wkiadki dystansowe. Zalecagsiby szerok& spoiny wynosita przy ptytkach o diugm boku:

a) do 100mm okoto 2mm

b) od 100-200mm okoto 3mm

c¢) od 200-600mm okoto 4mm.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT.

Sprawdzenie prawidtovéoi wykonanej oktadziny dxzie obejmowa sprawdzenie;

» zgodnd¢ wykonania z dokumentaciechniczi lub umowa, poréwnujc plytki z projektem przez ogliziny
i pomiary

» stan podiay

» jakos¢ materialdw na podstawie deklaracji zgoflriolub certyfikatow zgodn&i przedi@onych przez
dostawcow

» przyczepnéci plytek, ktdre przy lekkim opukiwaniu nie powinmydawa gtuchego
odgtosu

» odchylenie powierzchni od ptaszczyznyatatdiugagci 2m, odchylenie to nie powinno

* by¢ wieksze nk 3mm na calej diugai taty

» prawidlowas¢ przebiegu i wypetnienia spoin #az doktadnécia do 1 mm

e grubas¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytk, ktdéra nie powinna przekraczgrubdci okreslonej przez
producenta.

7. OBMIAR.

W kalkulacji naley uja¢ dostawe materiatow i wykonanie okladzin z ptytek ceramigen, wraz z pragludzi i
sprztu oraz ze wszystkimi pracami padkowymi po zakéaczonej pracy.

Jednostl obmiaru jest 1 fmpowierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbiér materiatdw

Odbiér powinien by dokonany bezpwednio po ich dostarczeniu na budowOdbiér winien obejmowa
sprawdzenie ich wiaiwosci technicznych, zgodnie z wymaganiami odpowiednidrm przedmiotowych
»=aprobat technicznych” i innych dokumentéw odniese

8.2. Odbidr robdt.

Odbioru kaicowego roboét naley dokong wg zasad:

- sprawdzenie z dokumentagjrojektova, umowg

- sprawdzenie jakii i prawidlowaci uzytych materialdw na podstawie protokotéw odbioru

materiatow

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania nawierzchni powinno &ylokonane po uzyskaniu petnych gdavosci
techniczno-aytkowych i powinno obejmowa

a) sprawdzenie wygtiu zewrtrznego; badanie nalg wykona przez ocegwzrokowg

b) sprawdzenie prawidtowoi uksztattowania powierzchni

c) sprawdzenie patzenia z podiem; badania naly przeprowadZ przez ogidziny, naciskania lub
opukiwanie
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d) sprawdzenie prawidtowoi wykonania stykow materiatow
e) sprawdzenie wykazenia i prawidtowéci wykonania

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsoi podano w Specyfikacji Ogolnej

10. AKTY PRAWNE | NORMY ORAZ PRZEPISY ZWI AZANE.
Opracowania podane w Specyfikacji Ogolnej .



