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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot opracowania.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacthtécznej § wymagania wykonania i odbioru roboét
budowlanych polegagych na utéeniu tynkéw cementowo-wapiennych i gtadzi gipsowyptowadzonych w
ramach zadanidProjekt zabezpieczeri przeciwpozarowych budynku przy ul. Gliwickig 148 w Katowicach".

1.2. Zakres stosowania opracowania.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyalm dokument przetargowy i kontraktowy przy zleicain
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuszystkie czynnici umazliwiajace i majice na celu:

- uzupetnienia tynkéw wevegtrznych cementowo-wapiennych kat. 111,

- uzupetnienia gtadzi gipsowych gaianach i sufitach,

po wykonanych pracach budowlanych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotycgce robot.

Ogdlne wymagania dotygee robét podano w Specyfikaciji Ogdlne;j.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Wymagania ogolne dotyaze materiatéw podano w Specyfikacji Ogélnej .

Materialy stosowane do wykonania tynkéw powinnydnie

-oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym B,

-certyfikat zgodnéci ITB / aprobat techniczia ITB.

Jako regu nalery przyja¢ stosowanie materiatéw konfekcjonowanych tzn. wyssaych przez producenta poza
obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do st@sta na obiekcie.

2.1. Rodzaje materiatéw

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania padto stosowa mozna wod odpowiadajca wymaganiom
obowiazujacej normy. Bez badalaboratoryjnych mazna stosowawodochgowa wode pitna. Niedozwolone jest
uzycie wodsciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wodieeajcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
Piasek

Piasek powinien spelniavymagania obowgzujacej normy, a w szczegoléa:

— nie zawier&d domieszek organicznych,

— miet frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni8{25-0,5 mm, piasekrednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nale stosowa piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierich —
srednioziarnisty odmiany 2. Do gtadzi piasek powinis¢ drobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o
przewicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

» Marka i sktad zaprawy powinny odpowigdaymaganiom obowzujacej normy lub aprobatom technicznym.
 Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powibgédwykonywane mechanicznie.

e Zapraw nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej natg stosowad piasek rzeczny lub kopalniany.

» Do zaprawy cementowo-wapiennej rigistosowé cement wedtug obowzujacej normy. Za zgagdinspektora
nadzoru mena stosowé cement z dodatkierauzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutgi@s pod
warunkiem,ze temperatura otoczenia vagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy niedaie nisza nk

+5°C.

» Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowéd wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, kihnénno tworzy jednolia i jednobarwa masg, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszoalecych. Wapno powinno spetiavymagania obowizujacej
normy. Sklad ohgtosciowych sktadnikéw zapraw nafe dobierad doswiadczalnie, w zaleosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Wyatadzanie powierzchniscian istniejacych:

Gtadz szpachlowa

Gotowa, sucha mieszanka produkowana na bazizknanhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz d&da
modyfikujacych nowej generacji poprawig@ych plastyczn& i reologe. Daje poditée pod malowanie lub
tapetowanie.
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Zuzycie.

Srednio zuywa st 1 kg masy na 1 m2 i nazdy 1 mm grubéci warstwy.

Gestas¢ w stanie suchym :ok. 1,1 g/cm3

Max. grubg¢ jednej warstwy: 2 mm

Wytrzymatai¢ na zginanie: > 1,0 [N/mm2]

Wytrzymatasi¢ nasciskanie: > 2,0 [N/mm2]

Klasa reakcji na ogie A1

Worki papierowe 3 kg, 5 kg, 10 kg, 25 kg.

Emulsja gruntuj aca.

Szybkoschaca emulsja do gruntowania i wzmacniania pagtoudowlanych pod kleje, gtadzie, tynki, wylewki i
farby do stosowania wewtiz i na zewatrz.

Impregnat do gruntowania produkowany jako gotowauglgcia wodna dyspersja najagzej jakdci zywicy
akrylowej. Dzkki duzej zdolndgci penetracji, wnika silnie w gb podtaza, powodujc jego wzmocnienie i
ujednorodnienie parametréw catej gruntowanej pawieni. Reguluje proces chtonimd podiaza i
zapobiega odgganiu nadmiernej ikei wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadziazhlowych,
zapraw klejcych do plytek, wylewek itp. Zastosowana do gruratoia podiga przed poteeniem tapet
utatwia ich péniejsze odrywanie. Charakteryzuje szybkim procesem wysychania. Emulsja w trakcie
stosowania nie zmydlaesiPo wyschriciu jest bezbarwna i przepuszczaepandm. Mozna jej wywaé
w pomieszczeniach bez okien, jest nie palna. Zast@sa na podta (po catkowitym wyschgrtiu) jest
odporna na temperatury od -20°C do +80°C.

Zuzycie.

Srednio zuywa sk 0,05-0,2 kg emulsji na 1 m2. W praktycezytie zalene jest od stopnia chton§w podtaza.

Dane techniczne .

Temperatura podi@ i otoczenia od +5°C do +25°C

Rozpoczcie dalszych prac po gruntowaniu po 2 godzinach

Gestas¢ emulsji 1,0 g/cm3

2.2. Warunki przyj ecia na budowg materiatow i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich matpy¢ przyjete na budow, jesli spetniap nastpujace warunki:

— s zgodne z ich wyszczegOlnieniem i charakterystplodam w dokumentacji projektowej i specyfikacji

technicznej (szczegotowe)),

— @ wiasciwie opakowane, firmowo zamkite (bez oznak naruszenia zam)ii oznakowane (petna nazwa

wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol loandwyrobu),

— spetniag wymagane wiciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumentyiadczice o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego luboglowego

zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katak®y wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia)

stosowania wyrobow,

— spelniag wymagania wynikajce z ich terminu przydatdoi do wycia (termin zakaczenia robo6t tynkarskich

powinien st konczy¢ przed zakaczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydetrdn stosowania

odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budewpowinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub

protokotem przygcia materiatow.

2.3. Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw doroboét tynkarskich

Materiaty i wyroby do rob6t tynkarskich powinny dprzechowywane i magazynowane zgodnie z instgukcj

producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumemtdmiesienia tj. normdalz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materialvyrobow opakowanych powinno bkryte, suche

oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadambsédnycznymi, przemarzggiem i przed dziataniem

promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinnyéhgrzechowywane w oryginalnych, zamityich opakowaniach

w temperaturze powgj +5°C a poriej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinnyduwktadane na paletach

lub drewnianej wentylowanej podiodze, wstowarstw nie wekszej ni 10.

Jezeli nie ma maliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wathlezy przechowywéa w

szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternadb.wblno przechowywawody w opakowaniach pwodkach

chemicznych lub w takich, w ktérych wdnéej przetrzymywano materialy magece zmiené sktad chemiczny
wody.

3. SPRZT.

Ogolne wymagania dotygze sprztu i maszyn podano w Specyfikacji Ogolne;j .

Do wykonania robot naly stosowd sprz:t, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu naofgkrob6t. Musi

by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowsd do pracy, speinianormy ochronysrodowiska i przepisy jego

uzytkowania.

Roboty tynkowe mgzna wykonywa recznie lub przy éyciu specjalistycznych nagdzi.

Wykonawca jest zobowzany do uywania takich nar@zi, ktére nie spowodajniekorzystnego wplywu na

jakos¢ materiatéw i wykonywanych robdt orazda, przyjazne dlgrodowiska.
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Przy doborze naedlzi nalezy uwzgkdnic wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskibhmas
tynkarskich.

do przygotowania podia — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przenwsiourzdzenia do mycia
hydrodynamicznego, uwgdzenia do czyszczenia strumieniowasernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przydy do badania wytrzymadoi podiaza.

Do mechanicznego wykonania zapraw i rob6t tynkowyalezy stosowa:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenéne zbiorniki na woe,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w Specyfikacji Ogolnej .

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takigfodkow transportu, ktére nie wpltymiekorzystnie
na jaké¢ wykonywanych rob6t i wkkiwosci przewaonych materiatow. Dostawa- samochodegiaiowym, na
placu budowy weigarka eczna, wewatrz budynku- transportczny.

Zaprawy nalgy przewozé i przechowywd w szczelnie zamkaiych workach, w suchych warunkach (najlepiej
na paletach). Chrofiiprzed wilgoci. Okres przydatrizi do wycia wynosi 6 miescy od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu. Produktzdiacy, zawiera cement. Nafg stosowa odpowiednigsrodki ochrony
oczu, drog oddechowych i skéry. Cement i wapno egakzone luzem nalg przewozt cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowanmanprzewozi dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgocenigapno gaszone w postaci ciasta wapienneganano
przewozé w skrzyniach lub pojemnikach stalowych. Kruszywazna przewozi dowolnymi srodkami
transportu w warunkach zabezpieazgrh je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zZrinagortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoigsn.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ze wzgkdu na wymian okien i czsciowe zmniejszenie otworéw zachodzi koniecgnawvykonania w
pomieszczeniach adodka tynkéw uzupetniagych na nowopowstatych powierzchnigcian.

Ogdlne zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przygpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinnyébgakaiczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamura@vpreebicia i bruzdy, osadzonécieznice drzwiowe i
okienne.

b) Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadamsiirczéw muréw tj. po uptywie 4-6
mieskcy po zakaczeniu stanu surowego.

c) Tynki naley wykonywa w temperaturze nie #8zej ni +5°C pod warunkiem, w gju doby nie nagpi
spadek poriej 0°C.

W nizszych temperaturach rmma wykonyw# tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiedniéhodkow
zabezpieczapych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania rob6t budamo - montaowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca si chront swiezo wykonane tynki zewgirzne w cagu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem
diuzszym ni dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temparatwiezo wykonane tynki powinny kyw
czasie wazania i twardnienia, tj. w gjju 1 tygodnia, zwilane wod.

Tynkowanie $cian.

Przygotowanie zaprawy :

Zapraw; przygotowuje si np. poprzez wsypanie gotowej suchej mieszanki atzynia z odmierzeniloscia
wody (w proporcji 0,13+0,16 | wody na 1 kg suchejprawy) i wymieszanie,zado uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynnig t¢ najlepiej wykoné mechanicznie, za pompaviertarki z mieszadtem lub w betoniarce,
a w przypadku tynkowania maszynowego w agregacieatgkim.

Zaprawa nadaje gido wycia po kilku minutach od wymieszania i natga wykorzysté w ciagu 4 godzin.
Proporcje dodawanej wody najeskorygowé doswiadczalnie, kierujc sk pozadara konsystenegj zaprawy,
rodzajem podtga i warunkami atmosferycznymi. Zastosowanie do gomywania masy niewdaiwej ilosci
wody prowadzi do obaenia parametrow wytrzymaitoiowych tynku.

Przygotowanie podtay.

Podilae powinno by suche, stabilne, réwne i fie, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstgaaych
ostabt przyczepné zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, oleffuszczédw, wosku, resztek farby olejnej
i emulsyjnej. Stabo zwrzane czsci powierzchni nalgy odkw, za czesci luzne lub osypliwe usuié przy
pomocy szczotki stalowe;j.




Bezparednio przed tynkowaniem nale podiaze zmoczy czyst woda. Jeeli istnieje potrzeba redukcji
chlonnaci podiaza, zaleca sistosowanie emulsji gruntigej wg instrukcji producenta.

Zaprawy tynkarskiej nie stosujezsia podtaach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.

Przed tynkowaniem podig gipsowych powierzchnie istnigjych scian naley zarysowd ostrym diutem w
gesta, skaing siatle tak, by gebokas¢ rys wynosita ok. 3 mm.

Krawedzie styku ptyt wiérowo-cementowych przed tynkoveaminaley wzmocné pasami z nierdzewnej siatki
metalowej.

Spoiny w murach ceglanych.

W écianach przewidzianych do tynkowania nie pglevypetnia zapraw spoin przy zewetrznych licach na
gtebokdasci 5-10 mm.

Bezparednio przed tynkowaniem podi® naley oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usidnplamy z rdzy i
substancji tlustych. Plamy z substancji thustychzmaousuné¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub
przez wypalenie lampbenzynow.

Nadmiernie suchpowierzchng poditaza naley zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkéw dwu- i trojwarstwowych.

Tynk cementowy naley wykonywa jako dwuwarstwowy. Tynk trojwarstwowy cementowopienny powinien
by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi.

W uzyskaniu réwnych powierzchni tynku pomaga zast@sie prowadgych listew tynkarskich. Mocujecsje
mechanicznie 40z poprzez zatopienie w zaprawie (listwy siatkowe).

Pierwszym etapem tynkowania jest wykonanie “obrzutktepnej”. Po jej zwizaniu (ale jeszcze przed
stwardnieniem) nafg wykona “narzut wierzchni”. Tynk w obydwu etapach narzwiaréwnomiernie kielrg
(lub agregatem tynkarskim). Nadmiar zaprawy aalebier& pac tyropianov lub drewnian i wrzuca z
powrotem do naczynia.

Swiezy tynk mazna wyrownywé diugs tata, wykorzystupc listwy prowadace. Moment przyspienia do
zacierania naly okreili¢ doswiadczalnie tak, aby nie napito zbytnie przesuszenie powierzchni tynku.
Zacieranie wykonuje siz reguty po natzeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy, odpowiacej grubdci
kruszywa.

Prace wykdczeniowe nalgy wykonywa& zgodnie z technologi robot tynkarskich, stosaf narzdzia
odpowiednie do oczekiwanego efektu witkmenia i przeznaczenia tynkuzék tynk ma stanowi podtaze pod
oktadziny ceramiczne nie nalego w ogoéle zacieta

Gdy na tynku ma zostapotozona gtad gipsowa nalgy go zatrzé paa styropianow. W czasie wysychania
tynkdéw wewrgtrznych naley zapewnt dobg wentylacy pomieszczé.

Narzut tynkéw wewetrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gladz nalery nanost po zwizaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni®wodczas zacierania warstwa
gtadzi powinna b§ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa zaprawy cementowo-wapienne :

- w tynkach nie natanych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

- w tynkach narzonych na zawilgocenie oraz w tynkach zetkmych o stosunku 1:1:2.

Kryteria oceny jakosci i odbioru.

— sprawdzenie zgodso z dokumentaajtechniczi utozenia wyktadzin

— sprawdzenie odbioréw guzyoperacyjnych podi@ i materiatow,

— sprawdzenie doktadia spoin wg normy PN- 72/B-06190.

Wykonywanie gtadzi gipsowych

Przygotowanie podia

Podiaze powinno by stabilne i néne, tzn. odpowiednio mocne i oczyszczone z warstwaoych ostahi
przyczepné& masy szpachlowej, zwtaszcza z kurzu, brudu, olgjduszczéw, wosku i resztek powtok
malarskich.Zle zwiazane z podizem fragmenty powierzchni nale uprzednio odké, za& czesci luzne lub
osypliwe usuaé¢ przy pomocy szczotki drucianej.zéd istnieje potrzeba redukcji chtoniw podiaza, naley
zastosow& emulsg. Wszystkie elementy stalowe mpg styk& sie z mag szpachlow powinny by
zabezpieczone antykorozyjnie.

Emulsg gruntupca najlepiej nanosina podiae w postaci nie rozciezonej, jednokrotnie watkiem lukggzlem
jako cienlg i rownomierra warstwe. Przy bardzo chionnych i stabych pazoh, do pierwszego gruntowania
mozna zastosowaemulsg rozciewczory czyst wodq w proporcji 1:1. Po wyschetiu pierwszej warstwy,
gruntowanie naley powtorzy¢ emulsp bez rozciéczenia. ytkowanie powierzchni, czyli wylewanie posadzek
lub podktadow, przyklejanie piytek itp., nalerozpocaé¢ po wyschngciu emulsji, czyli po okoto 2 godzinach od
jej nalazenia.

Przygotowanie masy

Mas; szpachlow przygotowuje s przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z examiy iloscia wody

(w proporcji 0,30+0,34 | wody na 1 kg suchego wyrpbwymieszanie gczne lub mechaniczne (wiertarka z
mieszadiem do gipsu)zalo uzyskania jednolitej masy bez grudek. MasadH#pwa nadaje sido wycia po
uptywie ok. 5 minut i po powtérnym wymieszaniu. lyan etapie ména regulowa konsysteng masy poprzez
dolanie wody lub dosypanie suchego materiatu (wgadku wypetniania wkszych ubytkéw powinna Iy
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gestsza ni w przypadku wykonywania gtadzi). Masa przygotowargodnie z podanymi wymaganiami
zachowuje swoje wigiwosci ok.1,5 godziny. Gladnalery przygotowywa w czystych pojemnikach (resztki

.....

Wygtadzanie

Mas: szpachlow naktada s na powierzchri réwnomiernie, najlepiej za pompatadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. W miar postpu prac nanoszanmag nhaley sukcesywnie wygtadZa Zaleca si, aby przed
wykonaniem gtadzi wypetdiduze ubytki w podtau. Mag nasciany naktada sipasami w kierunku od podtogi
do sufitu, wykonujc ruch pag od dotu ku gérze. W przypadku sufitow gtatbkltada si pasami w kierunku od
okna w ghb pomieszczenia, ggnac pae ,do siebie”. Po wyschitiu masy drobne nieréwioi nalezy usuryé
papiereméciernym lub siatk do szlifowania. Powstate niedoktadoonalezy ponownie cienko zaszpachlogva

i przeszlifow&. Czas otwarty pracy masy zajeod chtonnéci podiaza, temperatury otoczenia i konsystencji
zaprawy. Podczas wysychania gladzi malaunikat bezpdredniego nastonecznienia i przggdw oraz
zapewnt wiasciwa wentylacg i przewietrzenie pomieszazeDalsze prace wykazeniowe, np. tapetowanie
lub malowanie, mzna rozpoczé po wyschniciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodoroacElnymi,
wykonany gtadz nalezy zagruntowa preparatem zalecanym przez producenta farby. Rigadaniem oktadzin
zaleca si powierzchng gtadzi zagruntowaemulsj gruntupca.

Przy wykonywaniu tynkéw naly bezwzgtdnie przestrzedgainstrukcji producenta mieszanki tynkarskiej w
zakresie przygotowania pod# i masy tynkarskiej, a tak warunkdéw naktadania masy tynkarskiej oraz jej
pielegnaciji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw i gtadzi nafgprzestrzeganastpujacych zasad ogélnych:

— mieszank tynkarsk dobierd tak, by zapewsi zgodnd¢ zataronej w dokumentacji projektowej i
szczego6towej specyfikacji technicznej grétictynku i jego poszczegdélnych warstw (tynki wiekmstwowe) z
zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkajski

— obowhzkowo stosowa technile wykonywania i reimy technologiczne (np. minimalne przerwy
technologiczne) oraz spos6b obrobienia tynku zgodnerocedurami wykonawczymi zawartymi we
wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobietaodpowiednio do ich przysziej funkcji (profile narokowe, stykowe, szczelinowe,
dylatacyjne itp.) oraz z uwzglnieniem zgodnii materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przdywanym
rodzajem tynku,

— nie dopuszczado powstania pustych przestrzeni za profilami &skimi np. listwami narmikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okiennejlz@adwnomiernie na catym obwodzie,

— w miejscach nae@nych na pkniccia zaktada siatle,

— w naranikach wypuktych i na krawdziach zaktadakatowniki aluminiowe perforowane.

— nackcia tynku (,kontrolowane ¢kniecia”) wykonywa przed przysipieniem do ostatniego etapu
wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzaniagcianach wewetrznych nagicia tynku g niedozwolone.

— ewentualne zbrojenie tynku siatkalezy wykonywa zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe; i
specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instjugroducenta mieszanki tynkarskiej,

— $Swieze tynki wewrtrzne w okresie letnim powinny bychronione przed zbyt intensywnym dziataniem
promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okagiewym przed mrozem,

— tynki wewrgtrzne, po ich nalzeniu, powinny mié zapewnion dobm wentylacg.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1 Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotygee kontroli robét podano w Specyfikacji Ogolnej.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na plaalptvy, naley kontrolowa jej marle i konsystena w
sposb6b podany w oboaviujacej normie.

6.2 Wymagania szczegotowe.

Kontroli podczas robot tynkarskich podlegaih wszystkie warstwy:

-prawidtowas¢ napraw podiga,

-prawidtowads¢ wykonania warstw gruntagych,

-prawidtowa¢ wykonania poszczegoélnych warstw tynku.

Kontrola wykonania powierzchni tynkow

Dopuszczalne odchylenia ptaszczyzny tynkéw cemesieapiennych naley przyja¢ jak dla tynkéw kategorii
IV zgodnie z norra PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte”.

Wymagania i badania przy odbiorze” wg paziej tabeli:



Kategoria | Odchylenia Odchylenie powierzchni i kraadzi od Odchylenie

tynku powierzchni tynku odkierunku przecinagcych st
ptaszczyzny i ptaszczyzn od &a
odchylenie  krawdzi przewidzianego w
od linii prostej . . dokumentacji
pionowego poziomego
Olla Nie podlegaj sprawdzeniu
Il Nie wieksze nk 4 mm Nie wieksze nk 3 mm Nie wieksze nk 4 mm Nie wieksze nk 4 mm
na calej diugéci taty nalm na 1 m i og6élem niena1lm
kontrolnej 2 m wigcej nz 10 mm na
calej powierzchni
ograniczonej
przegrodami
pionowymi  §ciany,
belki itp.)

1 Nie wieksze nk 3 mm Nie wicksze nk 2 mm Nie wieksze nk 3 mm Nie wieksze nk 3 mm
i w liczbie nie wekszejna 1 m i ogétem niena 1 m i ogétem nienalm

niz 3 na catej dlugiei wiecej nz 4 mm wwigcej nz 6 mm na
taty kontrolnej 2 m pomieszczeniach  dcalej powierzchni
3,5 m wysokéci oraz ograniczonej
nie wiecej nz 6 mm w przegrodami

pomieszczeniach pionowymi  §ciany,
powyzej 3,5 m belki itp.)
wysokdaci
v Nie wieksze nk 2 mm Nie wicksze ni 1,5/ Nie wieksze nk 2 mm) Nie wieksze nk 2 mm

i w liczbie nie wikszej mm na 1 m i ogéterma 1 m i ogétem nima 1l m
niz 2 na catej dlug&i nie wiecej niz 3 mm w wiecej nz 3 mm na
taty kontrolnej 2 m pomieszczeniach  dcalej powierzchni
3,5 m wysokéci oraz ograniczonej

nie wiecej niz 4 mm w przegrodami
pomieszczeniach pionowymi  §ciany,
powyzej 3,5 m belki itp.)

wysokasci

Dla wszystkich odmian tynkévwasiedopuszczalne nagujace wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewdchni tynkéw roztworéw soli, przenikajych z podiaa,
plesni itp..

trwale slady zaciekéw na powierzchni,

odstawanie, odparzeniaé¢gherze wskutek niedostatecznej przyczépnpytku do podiaa.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne ustalenia dotyaze obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Ogolnej .

Jednostkami obmiarw $ednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla daoejcji robot .

llos¢ robot okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Skuwane tynki oblicza siw n? powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne ustalenia dotygze obmiaru robo6t podano w Specyfikacji Ogélnej

8.1. Odbiér podtaza.

Odbiér podiaa naley przeprowadi bezpdrednio przed przyspieniem do rob6t tynkowych.

Podtaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi pajvyJeeli odbior podiga odbywa
si¢ po diwszym czasie od jego wykonania, rigi@odiaze oczycic i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkow.

Uksztalttowanie powierzchni, kragzie przecicia powierzchni oraz gty dwuscienne powinny by zgodne z
dokumentagj technicza.



Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat.odl ptaszczyzny i odchylenie kradzi od linii prostej - nie
wigksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nk 3 na catej diugsei taty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i kraaddzi od kierunku :

- pionowego - nie veksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie ggej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wksze nt 3 mm na 1 m i ogétem nie gdej nz 6 mm na catej powierzchni guzy
przegrodami pionowymis¢iany, belki itp.).

Niedopuszczalneasastpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych nawgerzchni tynkéw roztworéw soli przenikgjych z
podtaza, pikni itp.,

- trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odpaezenipecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnéci tynku do podtaa.

Odbiory techniczne robo6t skltadagie z odbioru technicznego gxiowego dla robét zanikagych, odbioru
technicznego kitcowego po zakiczeniu catej budowy, oraz odbioru po uptywie okregojmi i gwarancji.
Badania przy odbiorze technicznynmeg@owym tynkéw polegaj na:

zbadaniu stanu technicznego padtqjego przygotowania, gruntowania, naprawycian przeznaczonych do
tynkowania, podige musi bg mocne, stabilne, soe, wolne od substancji magych pogorsz§ przyczepnéc.
Wyniki odbioru podtga powinny by wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpidaspektora
Nadzoru/lrkyniera i Kierownika Budowy.

zbadaniu zgodnigi wykonania tynkéw z wymaganiami i tolerancjamr@konymi w karcie technicznej wyrobu,
normami, projektem budowlanym i niniejsspecyfikacy. Sprawdzenie materiatéwzytych do wykonania
tynkéw naley dokonywa przez kontrad przedt@onych dokumentéw w celu stwierdzenia zgogmaizytych
materiatébw z wymaganiami odpowiednich norm. Badgmieyczepnéci do podiaa przeprowadza siprzez
opukanie jej lekkim miotkiem. Badanie grilsowarstw polega na wygtiu pieciu otwordw osrednicy 30mm w
ten sposob, aby podie bylo odstongte ale nie naruszone. Pomiar dokonuje sidoktadnécia do 1mm.
Powierzchnia tynkéw powinna byréwna, powierzchnia warstwy malarskiej powinna jgdnorodna, bez
widocznych smug i plam. eRniecia na tynku orazslady wynikapce z techniki wykonania tynkuas
niedopuszczalne. Dopuszczalne odchylenia powierzgimku przypé jak dla tynkéw kategorii IV wg PN-
70/B10100 — Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganiedania przy odbiorze.

Wszystkie wyniki bad& powinny by wpisane do dziennika budowy, ktéry wraz z cergfidni, deklaracjami
zgodndci, aprobatami technicznymi jest przemdoy podczas spisywania protokétu odbioru technigene
czesciowego.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzectggo wykonania robét w odniesieniu do ichidip jakasci i
wartasci.

Badania przy odbiorze technicznymiakowym polegaj na:

-zbadaniu zgodnigi Dokumentacji Technicznej ze stanem faktycznym.

Wyniki bada powinny by wpisane do dziennika budowy, ktory z:

-protokotami czsciowymi,

-projektem ze zmianami wprowadzonymi podczas budmalery przekaza Inwestorowi. Konieczne jest
dokonanie wpisu do Dziennika Budowy o wykonaniuiodi kohcowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne ustalenia dotygee ptatnéci podano w Specyfikacji Ogoélnej

Rozliczenie robét tynkarskichebizie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego esakmrobét i ich
koncowym odbiorze. Ostateczne rozliczenie umowy pday Zamawiaicym a Wykonawg nastpuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstaw rozliczenia oraz ptatréoi wykonanego i odebranego zakresu rob6t tynkahsktanowi wart& tych

robdt obliczona na podstawie ustalonej w umowiey@nokrélony zakres robot.

Cena na roboty tynkarskie uwzgdhia:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw, nadzi i sprztu,

ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich towan przestawnych na spodzie,

skucie istniejcych tynkow,

przygotowanie, zagruntowanie pogéo

utozenie tynkow,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkbgpavstatych w czasie wykonywania robot,

wykonanie wszystkich dodatkowych prac opisanyclhreygkcie i specyfikaciji.

Ceny jednostkowe (obejmuge zakres rob6t okélonych w projekcie, specyfikacji technicznej orazgrmiarze
robét) naley przyjmowa dla poszczegoélnych robét zgodnie z kosztorysemiadgm.



10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Opracowania podane w Specyfikacji Ogolnej.

Normy

PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specgjikaobierania prébek, badanie i ocena przydatno
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanejacesow produkcji betonu”.

PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”.

PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”.

PN-EN 197-1:2002 ,Cement — &£ 1. Skfad, wymagania i kryteria zgodwd dotyczce cementow
powszechnegoaytku”.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Sucheszanki tynkarskie.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masykgskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlaMasy tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana
Azl).

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe —milogia.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymaganbadania przy odbiorze.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budmwich Czs¢ B - Roboty wykaczeniowe, zeszyt 1
»1ynki”, wydanie ITB - 2003 rok



