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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdbtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj wymagania dotycge wykonania
instalacji wewwtrznej gazu dla budynku mieszkalnagd<atowicach przy ul. Kordeckiego 3i 4.

1.2. Zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Tedcznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumeaetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robo6t obgtych Szczegotow Specyfikach Techniczm
Specyfikacja dotyczy wszystkich robot i czydoiozwigzanych z realizagjzakresu dokumentacji
i majgcych na celu przekazanie doytkowania przydcza gazowego.
zadanie obejmuije:
- monta drzwiczek szafki gazowej na zegtrenejscianie budynku i klatce schodowej,
- czgsciowa przebudowa instalacji gazowej w mieszkanidabttowni,
- aparatura alarmowa — aktywny system bezpigstnea instalacji gazu
- proby szczelngi instalacji , przewody gtowne i instalacje dl&adi oraz kottowni,
- osprzt- zlagcza elastyczne do kuchenek,
- malowanie rur
- uruchomienie instalacji.

1.4. Ogolne wymagania dotycyce robot

* Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za realizagb6t zgodnie z dokumentagprojektowvs,
specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadzomvestycyjnego oraz zgodnie z art. 5, 22, 3
i 28 ustawy Prawo Budowlane.

* Odstpstwa od projektu magdotyczy jedynie zasipienia zaprojektowanych materiatow -
w przypadku niemdiwosci ich uzyskania — przez inne materiaty lub elememtzblizonych
charakterystykach i trwadoi. Wszelkie zmiany i odgpstwa od zatwierdzonej dokumentacji
technicznej nie magpowodowa obnizenia wartdci funkcjonalnych i aytkowych instalacji,
a jezeli dotycz zamiany materialéw i elementéw okienych w dokumentacji technicznej na
inne, nie mog powodowa zmniejszenia trwakei eksploatacyjnej. Roboty montave naley
realizowa zgodnie z Polskimi Normami oraz innymi przepisatatyczicymi przedmiotowe]
instalacji.

2. MATERIALY

« Do wykonania przycza gazu mag by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych
i zagranicznych.

* Wszystkie materiaty zyte do wykonania instalacji musposiada aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiadaPolskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastoscevani
wyrobu akceptagj Inspektora Nadzoru. Odbior techniczny materiatOwwinien by
dokonywany wedtug wymag@d w sposob okrdony aktualnymi normami.

2.1. Przewody

Instalacja wewetrzna gazu zostanie wykonana z rur stalowych bex sz

Rury ostonowe &da stalowe.

Dostarczone na budewrury powinny by proste, czyste od zewtnz i wewmntrz, bez
widocznych werdw i ubytkbw spowodowanych koradpb uszkodzeniami.

2.2. Armatura
* Na przyhczy naley zamontowa armatu¢ odcinajca.

3. SPRZET
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* Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spyi ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakéwykonywanych roboét, zaréowno w miejscu tych rolak, tez
przy wykonywaniu czynmiei pomochiczych oraz w czasie transportu, zatadunkytadunku
materiatow.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1. Rury

* Rury w wigzkach musz by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej &tugo
Ksztattki naley przewozé¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportagtpdunku
I magazynowania rur i ksztattek nayeunikat ich zanieczyszczenia.

4.2. Armatura

» Dostarczon na budow armatu¢ nalezy uprzednio sprawdgina szczeln@&. Armatug nalery
skladow& w magazynach zamkych. Armatura specjalna, powinny dydostarczone
w oryginalnych opakowaniach producenta. Armatdgczniki i materiaty pomocnicze néig
przechowywa w magazynach lub pomieszczeniach zagtyoh w pojemnikach.

4.3. Elementy wyposaenia

1. Transport elementéw pomiarowych powinien odb§wse krytymi srodkami. Zaleca si
transportowanie w oryginalnych opakowaniach prodtee Elementy wypogania naley
przechowywa w magazynach lub w pomieszczeniach zagtikoh w pojemnikach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Montaz instalacji

Przy wykonywaniu robdt budowlanych naje stosowé wyroby dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie zgodnie z Rozpdeeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa z dnia 19 grudnia w sprawie aprobat ritdciow technicznych wyrobow
budowlanych (Dz.U.Nr 10 z 1995r poz 48 oraz rozpdrenie zmieniace w/w rozporzdzenie
Dz.U. z 1995r Nr 136 poz. 672), Zadzeniem Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Caeagi

z dnia 28 marca 1997 zmienjaym zaradzenie w sprawie ustalenia wykazu wyrobow
podlegagcych obowiyzkowi zgtaszania do certyfikacji na znak bezpiéshea i oznaczenia tym
znakiem (M.P z 1997R Nr 22 poz 216) PN-EN 45014 I@gdkryteria dotycace deklaraciji
zgodndci wydanej przez dostawcow.

Instalacje gazowa wykonuje sie z rur stalowych Ilsexvu hczonych za pomac spawania.
Dopuszcza sie stosowanie gm#en gwintowanych do przgkczania armatury. Rury stalowe
produkowane w Polsce na podstawie ustalwvartych w nagpujacych normach:

PN — 74/H — 74200 ,Rury stalowe ze szwem gwintowane

PN — 80/H — 74219 ,Rury stalowe bez szwéw walcowaagoraco ogdlnego

zastosowania”

PN — 79/H — 74244 ,Rury stalowe ze szwem przewodowe

Do wykonywania nowych instalacji gazowych stosuge mury bez szwu, czarne (bez pokrycia
antykorozyjnego). Konce rur powinny gaigwint rurowy stakowy zgodny z norma PN — 73/M —
02031. Wymiary 4cznikow z zeliwa chgliwego podane ssw normie PN — 76/H — 74392.
Niedopuszczalne jest wbudowywanie w instalacjeprhinietych lub w inny sposéb uszkodzonych
oraz rur 0 zmniejszonym lub znieksztatconym przgkr&®ury tzw. odbiorowe oraz rury ze stali
stopowych powinny gt trwate oznaczenia. Naig je skladowa w oddzielnych stosach.

Ztaczki instalacyjne
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Stuzg do Bczenia poszczegolnych odcinkdw rur ze ggobrmatury z przewodami i pmizenia
urzadzen gazowych.

Ksztattki

Stuza do Bczenia ze saprur o r&nychsrednicach lub rinym kierunku ustawienia.

Ztaczki i ksztattki maja wewstrz gwint rurowy cylindryczny. Konce rugézonych powinny ngi
gwint rurowy stakowy.

Dwuziaczki

Jezeli taczone rury nie dagjsie obracé albo kiedy trzeba licaysie z koniecznixia rozkrecenia
danego odcinka, wykonuje sie polaczenie za pamdwuzhczki. Uszczelnienie skcanych
elementdw dwuzczki uzyskuje sie przez zastosowanie plaskiej wdkcz Dwuzhczka
wmontowana poza kurkiem gidwnym na doptywie udhvaa oddzielenie przycza od instalaciji
wewretrznej na czas proby szczefgsboraz ewentualne czyszczenie przewodu .

Ztaczki gwintowane

Stosuje sie w ograniczonej $la, najczsciej do podiczenia urzgdzen gazowych i gazomierzy z
instalacja. Obecnie stosuje sie powszechnie w latgteh gazowychakzenie rur za pomac
spawania. Polaczenie spawane w poréwnaniu z inmgdaajami paczen maja szereg zalet jak
niski koszt, tatwé¢ wykonania, szczelr$é oraz wytrzymatéc. Instalacje 4czone przez spawanie
S3 bezpieczniejsze.

Luki i kolana

Wykonuje sie w celu zmiany kierunku rury instalamjjprzez odpowiednie ggie rur.

Rury ochronne

Sq to krotkie odcinki rur stalowych stosowane przyzgjciach przewodow gazowych przez
przegrody konstrukcyjnes¢iany nagne i stropy). Rury ochronne powinny dwykonane zgodnie
z BN — 72/8976 — 52.

Kurki odcinapce

Stosuje sie aby unmibwi¢ zamkniecie doptywu gazu do budynku czy przyborBla. rurocigach
gazowych stosowazawory odcinajce kulowe do gazu o pgdzeniach gwintowanych.

Filtr

Typ instalowanego filtra na doprowadzeniu gazu grizettem powinien b§ zgodny z projektem.
Przy w/w uradzeniu naley montowa& zawory odcingjce. Miejsce montal urzdzen zgodnie z
projektem.

6. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Sprzt wykorzystany do wykonania rob6t musi odpowiadaymaganiom okrdonym w
obowigzujagcych przepisach oraz speldiavymagania technologiczne wykonania i manta
elementow. Maszyny, wdzenia i sprgt zmechanizowany powinny @ ustalone parametry
techniczne i powinny yustawione zgodnie z wymaganiami producenta o@sostane zgodnie z
ich przeznaczeniem. Nable uniemaliwi¢ dostp do maszyn i ugdzer na miejscu prowadzenia
robét osobom nieupovzaionym do obstugi. Bywane na budowie maszyny i gdzenia mana
uruchamié po uprzednim zbadaniu ich stanu technicznegoadtalzia. Przekroczenie parametréw
technicznych okrdonych przez producenta jest zabronione. W cele@rania rur, gwintowania
itp. wywa sie tzw. imadfa rurowego. Rury przecina siekagmi do metalu lub specjalnymi
obcinakami kotkowymi. Po ich ohgiiu kohce naley wyrowna za pomog frezu. Do nacinania
gwintu sh#a specjalne gwintownice rurowe. Zasadniczasca gwintownicy jest gtowica
wyposaona w cztery narzynki. Nagy gwint powinien by lekko stakowy tak, aby pierwsze
zwoje mialy pelna gbokas¢, a nasipne byly stopniowo coraz plytsze. Stowataé gwintu
utatwia uszczelnienie przewodow. Konieczne jest méw dokiadne, prostopadte ustawienie
narzynek w stosunku do osi gwintowanej rury. Dobreeety gwint nie powinien mi¢ zbyt
cienkich zwojéw, rys, ¢gknie¢ czy wytama. Dlugas¢ nacinanego gwintu stiowego powinna by
dostosowana dgrednicy rury. Zbyt diugi gwint powoduje zachbkie wkicenie rury wdcznik, co
pocigga za soip znaczne opory przeptywu. Do uszczelniania gwinttada tradycyjnaaywa sie
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wyczesanych witokien konopnych nasyconych pastaysgehajcs. Pasma konopi odpowiedniej
diugcéci lekko sie smaruje wymieniona pasta, a ¢@se nawija na gwint w kierunku od tytu ku
przodowi mocno je docisk@. Po nawinjciu catgci wygtadza sie je przez obrot reki w kierunku
naklecenia gwintu. Nagtnie wkeca sie ostrenie ksztattk lub zlczke, najpierw eka, a péniej
uzywajac klucza rurowego lub szczypiec. Ruwkreca sie w 4cznik obracajc nia w lewa stron,
wzglednie hcznik nakeca sie na rurobracagc nim w prawa strop Zamiast widkien konopnych
do uszczelniania gwintow rurowych odpowiedniejszsecjalne tamy uszczelniajce.

7. PROWADZENIE PRZEWODOW

Przewody instalacji gazowych, w przypadkach ictsnézelngéci, stanows najwicksze
zagraenie dla aytkownikow w poréwnaniu z innymi instalacjami, kédstanowg
wyposaenie budynku. Pomdzy przewodami instalacji gazowych a przewodamyamn
instalaciji, takich jak centralnego ogrzewania, wddynalizacji, elektrycznej, powinny by
zachowane odlegéoi pozwalajce na bezpieczny montapdzniejsz eksploatacje.
Wzajemne oddalenie tych przewoddw musi wiec dim@a¢ wykonywanie prac
naprawczych, konserwacyjnych, azakvymiare przewodow gazowych jak rowrie
sasiadupcej instalacji bez ich uszkodzenia.

Przyjmuje sieze powyzszy warunek jest spetnionyzgdi pomiedzy poziomymi
odcinkami instalacji gazowych a innymi rownolegtyptzewodami zachowany jest
minimalny ods¢p nie mniejszy i 10 cm. W przypadkach uzasadnionych, gtownie
wzgledami bezpiecaestwa, odlegtéc ta powinna by odpowiednio zwgkszona.

W stosunku do pionowych odcinkow instalacji gazolwpezepis nie okiga wymagane]
odlegtaici od innych przewodow usytuowanych réwnolegle. kakpyce zaleca sie
przyja¢, przez analogie, rownieodlegta¢ 10 cm.

Przy krzyowaniu sie przewodéw gazowych z przewodami innysitailacji, pongdzy
nimi musi by zachowanéwiatto nie mniejsze @i2 cm. Zmniejszenie z 10 cm do 2 cm
wymagania odnmie minimalnej odlegteci miedzy przewodami w przypadku ich
krzyzowania sie, a nie przebiegu rownolegtego, wynikago,ze zblizenie to ma jedynie
charakter miejscowy, a tym samym nie makszego wptywu na wykonywanie prac
konserwacyjnych lub naprawczych.

Przegcia przewodow gazowych przéziany konstrukcyjne wykortaw tulejach
ochronnych.

Tuleja ochronna powinna wystaivpo ok. 5 cm z kalej strony przegrody.

Przestrzé miedzy przewodem a tuleja ochronna powinnéawypetniona materialem
trwale plastycznym, nie dziatagym korozyjnie na rut, a umaliwiajacym jej wydtuwzenie.
W tulei ochronnej nie me by zadnego polaczenia rury.

8. MOCOWANIE PRZEWODOW

Przewody instalacji gazowych, bez wadyh na rodzaj materiatu z jakiegeda wykonane,
musza by mocowane ddcian lub innych trwatych elementéw wypasaia budynku za
pomo@ zamocowa wykonanych z materiatdw niepalnych. Niedopuszcz @dst
stosowanie zamocowavykonanych z tworzyw sztucznych, gdiakie zamocowaniags
na ogot nieodporne na podggzone temperatury i w przypadkuzaou w pomieszczeniu
nie spetniaj swojej funkcji, przypieszagc rozszczelnienie pgtzen, a take pknigcia

i urwanie sie przewodéw.

Odlegtasci pomidzy zamocowaniami przewoddéw gazowychsdany zalea gtdwnie od
srednicy przewodu gazowego oraz rodzaju materigékiego jest wykonany, lecz nie
powinny by mniejsze ni 1,5 m. Dla dhaszych, prostych odcinkow odlegtota mae by
zwigkszona do 3,0 m. W przypadku zatamamian kierunku itp., odlegéci pomidzy
zamocowaniami naky dostosowéa do potrzeb z uwzgtinieniem konieczriei
kompensacji wydtzen.
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9. LACZENIE PRZEWODOW

W instalacjach gazowych naledo minimum ograniczyzitagcza gwintowane. Stalowe
przewody instalacyjne powinny byaczone przez spawanie gazowe. Niedopuszczalne jest
wbudowanie w instalacje rugknictych lub w inny sposéb uszkodzonych oraz rur

0 zmniejszonym lub znieksztatconym przekroju.

Rury spawa sie na styk, pozostawtakonce prostopadlécicte oraz zachowsg ich
odlegta¢ od siebie (w celu unikacia przetopu) w granicach 0,5 — 1,5 mm. Miejsce
spawane powinno ldydoktadnie oczyszczone z rdzy i brudu, a ¢fasie starannie
osuszone przez przepalanie palnikiem gazowym. Roggbczciem spawania natg
sprawdzé wspoétosiowd¢ rur za pomog drewnianej taty. Spoina powinnadowykonana
szybko i bez przerwy, a wiasfw drutu spawalniczego zbhbne do materiatu spawanego.
Spawanie instalacji gazowych powinnatlwykonywane przez spawaczy ozgiah
kwalifikacjach zawodowych.

Ztacza gwintowane w instalacjach gazowych wykonujeggevnie dla umaliwienia
wmontowania kurkéw oraz pagizenia gazomierzy i ugdzen gazowych.

Ztaczy rurowych, zaréwno gwintowanych jak i spawanyak, wolno stosow@a

w miejscach przechodzenia prZezany i stropy. Zdcza gwintowane powinny By
ponadto lokalizowane w miejscach widocznych i fatlestpnych dla kontroli. W czasie
prac naley zwrac& uwag na jaké¢ wykonanych peajczen, doktadnéé ustawienia

w pionie i pewn&¢ zamocowania rur.

Materiat uszczelniary przewody gazowe nie powiniendalny, nie powinien wysycla
i zmieni& wiasndgci fizycznych, a take sktadu chemicznego. Aktualnie zaleca sie
stosowanie do uszczelnipolczenr skrecanych tédm teflonowych lub innych materiatéw
o zblizonych wiasnéciach oraz rénego rodzaju elastycznych preparatow
uszczelnigjcych. Jednym z preparatow uszczelfggeh jest na przyklad pasta
GEBATOUT stosowana wraz z konopiami. Rogxénie takie jest wytrzymate na
temperatug do + 135C i wysokie cénienie. Preparat nie twardnieje z uptywem czasal, ni
wysycha i dobrze zabezpiecza gwint przed korozjggeBo zastosowaniu, instalacja zeo
by¢ natychmiast gytkowana. Innym preparatem jestvica beztlenowa GEBETANCHE
— GAZ przeznaczona do uszczelnianiaappéh gwintowanych. Zywica ulega
polimeryzacji przy braku powietrza i w zetkoiu z metalami. Mge by ona stosowana
przy temperaturze —56 do + 150C. Instalacja gazowa me by podhczona do sieci
natychmiast po wykonaniu pagdzenia.

Do uszczelniania i smarowania wszelkiego rodzajkdw i zaworow gazowych nina
stosowé SMAR S 6959, ktéry jest odporny na temperatlw + 175C. Smar ten nie
rozpuszcza sie w wodzie i dobrze wytrzymuje odc#irehemiczne.

Poza wymienionymi materialami uszczelp@jmi mazliwe jest rownig zastosowanie
innych, dopuszczonych do stosowania zgodnie z afzaygicymi przepisami.

10. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

Stalowe przewody gazowe, po wykonaniu proby szcéeinnalery zabezpieczy
antykorozyjnie.

Przygotowanie powierzchni do malowania

1. Przed malowaniem naleusuré z powierzchni zgorzeliny, rdze, oleje i smary,
zuzle i topnik z procesu spawania, wilgoraz inne zanieczyszczenia.

2. Powierzchnie nakly przygotowé przez mechaniczne usuniecie nierovaio

i zadzioréw, zaokyglenie krawdzi i wyrGwnanie spoin.

3. Powierzchnie naky czysci¢ bezpgrednio przed malowaniem. Oczyszczone
powierzchnie natey zabezpieczy powtoka ochrony okresowej lub zagrunt@wa
w nieprzekraczalnym czasie 6 godzin. Zastosowamynjj nalezy dobra do
przewidywanego zestawu malarskiego.
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4. Oczyszczanie powierzchriczne naley wykonywa za pomog metalowych
szczotek gcznych lub mechanicznych, szlifierejcenych, motkow
mechanicznych.

5. Oleje i smary, ktérych nie usgio metodami mechanicznymi, najeusuryé
metodami odtluszczania za pomaozpuszczalnika.

6. Przed malowaniem nalez powierzchni oczyszczonej mechanicznie géuyyt.
Warunki prowadzenia prac malarskich

1. Pokrycie nawierzchniowe naleukiada& po dokonaniu przegtiu powtoki
podktadowej. Pokrycie podktadowe uszkodzone luszrone w czasie
magazynowania, transportu lub montaalery podd& renowaciji.

2. Naley dokonywa odbioru jak@ciowego materiatow malarskich oraz
przeprowadz proby techniczne malarskie.

3. Gotowe pokrycie nie ni@ mi¢ pecherzy, ztuszczelub peknigc.

4. Po montau urzdze i instalacji naley dokon& poprawek uszkodzonych
zabezpiecze W przypadku gdy przed morm nie wykonano powtoki
nawierzchniowej, nalg ja wykona& po montau.

Rury gazowe powinny liypomalowane na:étto.

11. PODtACZENIE URZ ADZEN GAZOWYCH

Obowigzkiem wykonawcy przygpujacego do podiczenia urgdzear gazowych
(atestowanych) jest sprawdzenie, czy maja one ketm@wyposzenie i fabryczna
instrukcje ubytkowania wegyku polskim. W razie potrzeby montuje sie elementy
pakowane oddzielnie na czas transportu. Konieastagwnie zwrdcenie uwagi na
wentylacje pomieszczenia i odprowadzenie spalinzibs¢ kanatdow spalinowych

I wentylacyjnych powinna kiysprawdzona przez uprawnionego mistrza kominiagskie
i potwierdzona odpowiednim protokotem.

Podhczenie armatury gazowej kotta do instalacji doprdzegcej gaz wewatrz kottowni
nalezy wykona: za pomog ztgcza rozbieralnego — dwugzizki. Zaleca sie aby kaowa
czes¢ instalacji gazowej byta wypogana w zyczke 2"z korkiem, dla umgiwienia
pomiaru cénienia i odpowietrzenia instalacji.

12.  KONTROLA JAKO SCI ROBOT

» Kontrola jakaci rob6t zwiazanych z wykonaniem instalacji gazu powinna pyzeprowadzona
w czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymagani@otskich Norm

» Kazda dostarczona partia materialtdw powinné bgopatrzona wwiadectwo kontroli jakéci
producenta.

* Wyniki przeprowadzonych badanalezy uzna za dodatni, jeeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robot zostaly spetnionesliktorekolwiek z wymaga nie zostato spetnione, nale
darg faze robdt uznéd za niezgodp z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
przeprowadz badanie ponownie.

13. ODBIOR ROBOT

e Odbioru robét, polegagych na wykonaniu przygtza naley dokon& zgodnie
z Wymaganiami Technicznymi COBRTI Instal oraz nonma

* Odbiér czsciowy polega na sprawdzeniu zgodcio z projektem, #@yciu wiasciwych
materiatéw, prawidtowsci zamocowa, szczelnéci urzadzen oraz  zgodnéci z  innymi
wymaganiami.

» Z odbioréw mé¢dzyoperacyjnych i ggciowych naley spis& protokoty stwierdzajcy jakasé
wykonania oraz przydat§é robét i elementow do prawidlowego maonia
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* Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danedeaju robét naley dokona koncowego
odbioru technicznego instalacji gazu.
* Przy odbiorze kicowym powinny by dostarczone nagiujace dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niejaarami w trakcie wykonywania
robot;
- Dziennik Budowy;
- dokumenty dotycxre jakadci zamontowanych elementowswiadectwa jakéci
wydane przez dostawcéw materiatow).
- protokoty wszystkich odbiorow technicznycheahtyoperacyjnych i ggciowych;
protokoty przeprowadzenia prob szczélricatej instalacji.
. Przy odbiorze kiicowym naley sprawdz:
zgodnd¢ wykonania z dokumentagjprojektows oraz ewentualnymi zapisami
w Dzienniku Budowy dotyccymi zmian i odsipstw od dokumentacji projektowej;
- protokoty z odbioréw ogciowych i realizagj postanowié dotyczca usungcia
usterek;
- aktualnd¢ dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wHags zmiany
i uzupetnienia);
- protokoty bada szczelnéci instalaciji.

14.  OBMIAR ROBOT

Obmiar robét natey prowadzé w jednostkach zgodnych z przedmiarami robot:
- elementy liniowe w mb;
- elementy powierzchniowe win
- inne w sztukach.

15. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie robot nagpi w trybie i harmonogramie ustalonym w umowie mixahaniu
stosownych  odbioréw rob6t potwierdzonych odpowiedrdokumentami.

16. PRZEPISY ZWIAZANE

- Wymagania Techniczne COBRTI Instal

- PN — 80/H — 74219 Rury stalowe bez szwu walcowangogco, ogolnego zastosowania (rury
bez szwu walcowane na goo ze stali wglowej i stopowej stosowane do

budowy przewodow, podzial, oznaczenia, wymaganjeniary, badania

- PN — 76/H — 74392 4czniki z zeliwa cihgliwego (hczniki zzeliwa cihgliwego stosowane

w rurocihgach, ich zestawienie i oznaczenia, wymiary)

- PN — 86/M — 75198 Ospszprzewodow gazowych niskiegasoienia. Wymagania i badania (dla
kurkéw stakowych stosowanych w instalacjach gazowych, przezmaych

do pracy przy énieniach roboczych do10 kPa i temp. od 30 do +600C

okreslono podziat i oznaczenia, wymagania i badania@nte wygtadu,

wymiarow, materiatdw odlewow i odkuwek, powtok ochnych, montau,

szczelnéci)

- PN — 88/H — 74393 4czniki z zeliwa chgliwego. Wymagania i badania (wymagania i badania
tacznikdw zzeliwa cigliwego, stosowanych w ruragjach)

- PN — 88/M — 75199 Ospgzprzewodow gazowych niskiegasuienia. Kurki stakowe

z przyhczami kielichowymi gwintowymi. (wielkgci i wymiary kurkow

stazkowych z przydczami kielichowymi gwintowanymi stosowanymi

w instalacjach gazowych, przeznaczonych do prazy @génieniach

roboczych do 10 kPa i temp -30 do +600C)

- PN - 89/B — 10425 ,Przewody dymowe, spalinowesntylacyjne”.

- PN — 79/H — 97053 Ochrona przed korozja. Malow&anstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne



